Gebrauchsanleitung - Stanzzange
Operating instructions - Punch
Mode d‘emploi - pince a perforer

hawa@

1204 Stanzzange

Zum Ausstanzen der Verbindungs-
bohrungen in Kabelkanalen

Lieferumiang:

Stanzzange, 2 Ahstandsbolzen

21 mm, 2 Abstandsbolzen 68 mm,
Tiefenanschlag

Arbeitsweise:

Zange einfiihren.

Bei Abstand 11,5 mm die Zange direkt
anlegen.

Bei Abstand 32,5 mm den Abstands-
bolzen 21 mm eindrehen und Zange
anlegen. .

Bei Abstand 100 mm den Abstands-
bolzen 21 mm und 88 mm eindrehen
und Zange anlegen, .

Bei Abstand 150 mm den Abstands-
bolzen 68 mm und 68 mm eindrehen
und Zange anlegen.

Blurch Betatigung der Handhebe! Loch
ausstanzen.

1204 Punch

For puniching connecling holes in cable
auels

Delivery includes.
Funch, 2 spacer bolls 0.83", 2 spacer
bolts 2.68°, depth stop

Function:

fnsert punch.

For a clearance of 0.45", place the
punch, without space bolls, directly
against the cable duct.

For a clearance of 1.28°, screw the
spacer bolf 0.83" into the punch and
place it agamst the cable duct.

For a clearance of 3.94", screw the iwo
spacer bolis 0.83" and 2.68" irto the
punch and place it against the cable
auct,

For a clearance of 5.90° screw both
spacer bolts 2.68" into the purich and
place it agamst the cable duct:
Operate hiand lever for puriching.

1204 Pince a perforer

Pour perforer les trous de raccorde-
ment dans des caniveaux & cables

Conditionnement;
Pince & perforer, 2 axes d'écartement
21 mm, 2 axes d'écartement 68 mm,
butee reglable en profondeur

A

Fonctionnement:

Insérer la pince.

Pour une distance de 11,5 mm, placer
la pince, sans axes d'écartement,
directement contre le caniveau a cables.
Pour une distance de 32,5 mm, visser
'axe d'ecartement de 21 mm dans la
pince et la placer conire |2 caniveau &
cébles,

Pour une distance de 100 mm, visser
les deux axes d'écartement de 21 mm
et 68 mm dans la pince et la placer contre
le caniveau a cables.

Pour une distance de 150 mim, visser
les deux axes d'écartement de 68 mm
dans la pince et la placer contre la
caniveau & cables.

Actionner le levier & main pour la
perforation.
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